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госудАрствЕнныЙ СТАНД'АРТ СОЮЗА ССР

КонеТРУКЦИА и размеры

ГОСТ
13598-85

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ИНСТРУМЕНТА
С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

Adapters Уог mounting taper-shank tools.
Construction and dimensions

(СТ СЭВ 4633-84)

ОКП 39 2831
ВЭ8мен

гост 13598-68

Поетановпением roeYAapeTBeHHoro комитета СССР по етандартам от 16 апреПА
1985 r. Н!! 1153 ерок введенн.я уетановпен

е 01.01.86

НееоБПlOдение етандарта преепедуетеА по эакону

1. Настоящий стандарт распространяется на короткие и длин-
ные переходные втулки для крепления инструмента с кониче-
ским хвостовиком Морзе и метрическим.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4633-84.
2. Конструкция и размеры коротких переходных втулок

должны соответствовать указанным на черт. 1 и в габл. 1.

Осно8на>l

* Размер для справок.

Черт. 1

Издание Офнцнапьное Перепечатка воепрещена

Переиэдание. Октябрь 1986 г.

© Издательство стандартов, 1987



Сф, 2 rOCT 13598-85

Раз м еры,
. ОБОЗН8чен'ие втулок

Допуск радиального биения конусов, мм

0,01 I Применяе- I 0,02 I Приме~~е- I 0,005 I Прииеняе-
мость иость .' мость

-
6100-0141 6100-0201 6100-0211

6100-0142 6100-0202 6ЮО-0212 ...

6100-0143 6100-0203 6100-0213

6100-0221 6100-0227 6100-0294

6JlOO-0144 6100-0204 6100-0214 I

6100-0145 6100-0~05 6100-0215

• 6100-0222 6100-0228 6100-0295

6100-0223 6100-0229 6100-0296

6100-0146 61100-0206 61100-0216

6100-0147 6100-0207 6100-0217

6100-0224 6100-а291 6100-0297

61100-0225 610а-О292 6100-0298

6100-0226 6100-0293 6\00-0299

6100-0148 6100-0208 6100-0218

6100-0149 61()!О-(}209 6100-0219

6102-0061 6102-0121 6102-0131

6102-0062 6102-(}122 6102-0132

6102-0063 6102-0123 6102-0133

61'02-00_64 6102-0124 6102-0134

6102-0065 6102-Q125 6102-0135

6102-0066 6102-0126 6102-0136

6102-0067 6102-0127 6102-0137

При м е ч а н и е. Размеры, заключенные в скобки, применять не реномен

При м е р у с л о в н о г о О б о з н а ч е н и я коротких переход
конусом Морзе 2 и внутренним конусом Морзе Г:

Втулка



rOC;T0598-85 Стр, 3

'Табли'ца
мм

I(онус

D,
Масса.

D D. L а кг, не
наружныl! внутреиннй более

,

2 1
17,780 ~ 92 ....!.12_ 0,08

12,065 --
i

23,825 ~ 99 ~ ~3 --
2 ~ 17,780 112 ~ ___QJJ_--

, I .лц 31,6 12,065 124 6,5 ~
, 4 2 31,267 17,780 ~
I -- -- --

--' 3, 32,4 23,825 140 ,22,5 0,31

(1) 12,065 1,40-- \ --
, Морзе

;

~ 44,7 17,78() 156 5,5 1,33
5 44,399

3 23,825 ~Морзе -- -- -- --
4 45,5 , 31,267 171 ~ 0,95-- -- -- --

.лц, 12,065 4,17--.ла, - 17,780 4,09

6 3 63,348 ' 63,8 23,825 218 3.938,0
4 31,267 2,1!9--
5 -- 44,399 -- 1,95

, 8(),4 228 ..lЛ.80 -- 80,000 -- --
6 83,0 63,340 280 60,0 4,70--

101,5 290 3/),0 9,05-- • 100,000 --100 Метри- 103,0 80,000 320 60,0 7,80Метри- 80
ческий ческий ---- -- --

Морзе ~ 120,6 63,348 312 12,0 16,62

120 Метри- 80 121О,аоо 80,000 12,16~ -- --ческий 100 123,0 100,000 360 60,0 10,69

дуется.

ных втулок С радиальным биением конусов 0,01 мм, наружным

вюооныосх 13598-85



СТР, 4 rOCT 13598-85

3. Конструкция И размеры длинных переходных втулок должны
соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение 1

{}сноВная

а

L

Исполнение 2

r

Черт. 2



Таблица 2
Раз м ер ы, MU ./

Обозначение ВТУАОК
КОИУС

ДОПУСК радиального биения КОНУСОВ, мм Морзе
'"о: .:.. .. о: D D, D, Dз L 1 а , " "' ..'" ,;,о: о: о: ..

" ., .. " iE ., -о;:
0,015 :е 0,03 :е" о Q. -со.,

'~~ " >-.. ~-: ::1""
А с) 1;':21 -.
t:: t::~ =: .,., .,= :::;;.

6Ю()-0301 6100-0302
1 1 12,065 12,065 20 145 83,0 7,0 . _1Q_ 1 __!цz_--

6100-03GЗ 6100-0304 ш_ 17,780 30 160 98;0 - 3Q__ 3 0.39-- - --
6100-0251 6100-0252 2 1 - 12,065 20 160 85,0 _1Q_ 1 CI,26--
6100"0305 6100-0306 2 2 17,780 17,780 30 175 100,0 9.0 2,0 3 0,48--
6100-0307 6100-0308 (3) 23,825 36 196 12,1,0 -- - 0,70

.-- - - ---- _- --
6100-0253 6100-0254 1 1 ~ 12,065 20 175 81,0 ~ ....!д_ 1 O,4Q_

-- -- -6NЮ-0255 6100'-0256 2 17,780 30 194 100,0 2,0 3 0,63-- 3 -- 23,825 -- _- --
6100-0309 6100-0311 2 3 - 23,825 36 215 121,0 9,0 0,85-- .--- -~--.-

240
- 2,5 5 ~61ОО-{)312 6100-0313 (~) 31,267 48 146,0 -- -- -__ о - - -- -- -- --

6100-0314 6100-0315 12,065 20 200 82,5 6,5
1,0 1 0,66-_ -- 1 .ш. 31,6

6100-0257 еюс-озвв 2 17~780 30 215 . 97,5 -- 2.0 3 0,88-- -- -
6100-0316 6100-0317 4 3 31.267 23,825 36 210 122,5 -- - __!Е__~- -- 10,5
6100-031R 6100"0319 2 4 - 31,267 48 265 147,5 2.,5

5 1,77
-- -- -- ---- -- ~

6100-0321 6100-0322 ~ 44,399 63 300 182,5 -- ~ - 3,11-- -- - - -- --
6100-0323 61()()-0324 .ш, 12,065 20 232 82,5 __]д__ 1 1.61--- 1 5 44,399 44,7 6,5
6100-0325 6100-0326 (2) 17,780 30 247 97,5 2,0 3 1,83

-

..,
оn....-'"...00
00

l
'"()
-f-р
V.



•
,Продолжение табл. 2 .

Р а зм ер ы, .им.~-. .. -- Обозначение вту,.ок ~~~.- . - .- ""."

!\ОНУС
допуск радиального биения конусов: мы Морзе.,.. ..:.. .. .. D D, D. D, ,L 1 а г г, ....., .. ..gj .. i3~ .. ;Е oi-~"

.,
.p,015 :0;>- 0,03 z'" о "'.. Q.

~'".. :s "о о: ~..
.~~ Q.z '" ~2 :с:С ~~с .. :s: :с .. ....

6100-0327 6100-0328 1 3 44,7 23,825 36, 268 118,5 6,5 2,0 3 2,65.-- -- -- --6100-0329 6100-0331
2

5 4 44,399 .31,267 __!?__ 300 150,5 13,5 2,5 2,82-- -- - 5
6НЮ-0332 6100-0333 5 . 44,399 63 335 185,5 3,0 4,08-- --- -- -- -- -- -- -, 6100-0334 6100-0335 (1) ]2,065 20 294 84,0 1,0 1 4,48-- -- _-
6100-0336 6100-0337 ..ill... 17,780 30 ' 309 99,0 2,0 3 4;7~--
6100-0338 6100-0339 1 6· _@L 63,348 63,8 23,825· 36 330 120,0 8,0 4,92--

.:
6100-0341 6100-0342 ' 4 3],267 .48 355 .145,0 2,5

5 5,60-- --.-_
6100-0343 . 6100-0344 5 44,399 63 390 180,0 3,0 6,86

При м е ч а н и е. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомендуется.
При М е р у с л о в н о г О О б о 3 Н а ч е н и я ДЛИННЫХ переходных втулок с радиальным бне-

нием 0,015 мм, исполнения 2, с наружным конусом Морзе 1 и внутренним конусом Морзе 1:
Втулка 6100-0301 ГОСТ 13598-8,5



ГОСТ 13598-85 СтР. '1

4. Матерйал - сталь марки .4'ОХ по ГОСТ 4543-71. Допу-
скается применение сталей других марок с механическими свой-
ствами не ниже указанной.

5. Конусы - по ГОСТ 25557-82. ,
6. Параметр шероховатости поверхности паза не более R~a

6,3 мкм - по ГОСТ 2789-;-73. '.
7. Покрытие - Хим. Оке. прм. по ГОСТ 9.073-77, кроме H~-

ружного и внутреннего конусов.
8. Маркировать обозначение и товарный знак предприятия-

изготовителя. ,
9. Остальные технические требования - по ГОСТ 17166-71.

Группа Г27

Наllененне .Ni l' гост 1359~~85 Втулки переходные ДЛА креплеНИII инструмен·
та с коническим хвосто!'иком. КОНСТРУКЦНАН размеры. .
l'nepaAeHO н введено в деАствне Постановленнем ГОСударственного комитета
«:ССР по стандартам от 12.10.87 ом 3865 ..

Дата введения 01.01.88.

Пункт 1. Второй абзац исключить.
Пункт 2. Таблица 1. Графа «Масса, КГ, не более». Заменить значения:

0,08 иа 0,09; О;17 на 0,1i8'; 0;42 на 0,4'4; 0,3'1 на 0,39; 1,08' на 1,17; 0,95 на 1,03.
Пункт 7 исключить. .

(!:IYC ~~ -1 t 988 г.)



Группа Г27

Изменение .Ni 2 ГОСТ 13598-84 Втулки переходные для крепления инструмента
'с коническим хвостовнком. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановленнем Комитета стандартизации и
метрологии СССР от 17.10.91 .Ni 1623

Дата введения 01.04.92

Пункт 1 дополнить абаацем: «Требования стандарта в части пп. 1, 1а, 2"
З, 4 - 9 являются обяаательными, другие требования настоящего стандарга яв-
ляются рекомендуемыию.

Стандарт дополнить пунктаин - lа, ·1б:
~1а. Првсоединительные размеры втулок находятся ,в полном соответствии с

размерами иетричесюих конусов 11 конусов Морзе по ГОСТ 25557-.8'2.
1б. В коротких 'и длинных втулках внутренний KQHYc всегда должен быть

точно ТЗIШМ же, как и сгандаргный конус Морзе того же номера и даже такой
же длины. Это же требование предъявляется и к наружному конусу, ИСКЛЮ-

(Продолжение см. с. 56)

55



(Продолжение изменения к ГОСТ 13598-84)-
чая дл'и.ну, КОТО'раяиногда может быть равна или быть больше длины стан-
дартного конуса того же размера». '

Пункт 2. Чертеж 1 заМ8НИТЬновым; таблнц у 1 изложить в новой редакцнвс...

Черт. 1
(проёояжение см. с. 57)

56



·' '~ .," " '.! • ..,' ,,:,,-,.-, :'{ <, ,~I" ~- - "'\-' '. ,.-',', -,- .

Обоавачвяие втулок с допус- llрнменяемость Конускок радиального биения АЛя допусков • Мзсеа,
" ,1 кг*.

I I 0,01 I 0,00 I o,~ наружный I D D D. L (J , не1 ИН более0,01 0,02 0,005 внутревннй

6100-0]41 61{){)-0201 6100-0211 2
1 17,780 18,6 12,065 92 17,0 9,7 0;08-- -- -- -

6100-0142 6100-0202 6100-0212 24,1 99 5,0 0,23-- -- -- 3 - 23,825 --
6100-0143 6100-0203 6100-0213 2 24,7 17,780 112 18,0 14,9 0,17-- -- -- - -
6100-0221 6100-0227 6100-0294

1- J.!l 12,065
124

9,7 0,49-- -- 31,6 6,5
6100-0144 6100-0204 6100-0214 4 2 31,267 17,780 14,9 0,42-- -- -- - -
6100-0145 6100-0205 6100-0215 3 32,4 23,825 140 22,5 20,2 0,31-- -- - _.
6100-0222 6100-0228 6100-0295 J.!l 12,065 / 9,7 1,40-- --
6100-0223 6100-0229 6100-0296 Морзе Морзе .Е) 44,7 17,780 156 6,5 14,9 1,33-- -- -- 5 44,399
6100-0146 6100-0206 6100-0216 -- 3 23,825 20,2 1,08-- -- - - _'--
6100-0147 6100-0207 6100-0217 4 45,5 31,267 171

I~ 26,5 0,95-- --- -- -
6100-0224 6100-0291 6100-0297 -- ..Q1 12,065 9,7 4,17-- --
6100-0224 6100-0291 61()()-0297 -- (2) 17,780 14,9 4,09--
6100-0225 610<>-0292 6100-0298 6 3. 63,348 63,8 23,825 218 8,0 20,2 3,96-- -- -- 1- \

6100"0226 6100-0293 6100-0299 4 31,267 26,5 2,89-- -- -- -
6100-0148 6100-0208 6100-0218 5 44,399 38,2 1,95

f3азыерЬi в мы .

(l1poдoМfCeHиe иа.tlенения " fotr 13698-94]
'Га б л в ц а 1

( Продолжение см. с. 58)



(Продолжение изменения" ГОСТ 13598-84)
Продолжение Табл. 1

Р а эме рыв мм

Обозначение втулок с рраус- првмеИJIекость l(OIlYCком раДВ&lllotfOl"О 6и_ #1111 допУСКОВ .. .,. МIc:c.

0,01 I 0,02 I0,005 .

D D1 D. L Q d Kr·,

I I . наружный I • неНll 60IIее0,01 0,02 0,005 внутренний

б 100-(),149 61()()-0209 6100-0219 80' 5 80,000 80,4 44,399 228 8,0 38,2' 5,17-- -- Морзе
610Z-0061 610z.;0121 6102-0131 83,0 280 60,0 4,70-- -- -- :>I:s: - 6 63,348 54;6
6102-0062 6102-0122 6102-0132 :.: 101,5 290 ~O 9,05:.:-- -- '-' -
6102-0063 6102-0123 6102-0133

(IJ 100* Метрн- 80 100,000 103,0 ' 80,000 320 60,0 71,5 7,80:>-
:s:: ческийо..-- 1-- - --1- --QJ

6102-0064 6102-0124 6102-0134 ~ Морзе 6 63,348
312

54,6 16,62- -- -- 120,6 12,0
610~0065 6102-0125 6102-0135 120· Метр и- 80 120,000 <ВО,ООО 71,5 12,16---- чески! - 1- -
6102-0066 6102-0126 6102-0137 100 123,0 100,000 36060,0 9,0 10,69

• Размеры, отсутствующие в стаадарте иео 238-74 (см. прнаожевие).
При и е ч а и и я;
1'. Размеры, ваключенвые в скобки, арняеяятъ не рекомендуется,
2. Допускаетея ваготсвяенве днеяегрв ItИ,IIIПI~РИЧеской'проточки dG с допуском j. 15.'



..,. ",' ',. - -~.'
Обosв.чение втулок

првмена"ость Конус Мор"с
с IPIYCКOII р3ДИanь-
иоro биении конуса ДIIи АОПУСКОII • Масса,ИCПOJl- . • КГ',HeRre' наруж- о D д. д. L 1 а (1 г' Г1

I 0,015 I 0,03

инут- , , неный ренниi!' Hll б01lее0,015 0,03

6100-030] 6]00-0302 I 1 12,065 ]2,065 20 145 69 7,0 9,7 ~ 1 0,17-- --
6100-0303 6100-()304 __0__ 17,780 30 160 14,9 2,0 3 0,39-_ -- -- -- ------ -- --
6100-0251 6100-0252 2 1 - 12,065 20 160 ~ 1,0 1 .0,26-- -- --
6100-0305 6100-0306 2 2 17,780 17,780 30 175 84 9,0 ~

/

0,48-- -- -- 2,0 3
6100-0307 6100-0308 (3) 23,825 з6 196 20,2 0,70-- -- -- -- -- -- -- - ---- -- -- -- -- --
6100-0253 6100-0254 1 1 ~ 12,065 20 175 99 5,0 .ы, 1,0 1 0,40-- -- -- --
6100-0255 6100-0256 2 17,780 30 194 ~ 0,63-- 3 -- 23,825 2,0 3
61()()-О309 6100-0311 2 3 1.-- 23,825

I~ 215 103 9,0 ~ 0,85-- -- -- ---
61~ОЗ12 6100-0313 -- (4 ) 31,267 48 240 26,5 2,5 5 ~-- -- -- -- -- ---- -- -- --
6100-0314 6100-0315 __ш_ 12,065 20 200. • ~ 1,0 1 0,66- -- 1 31,6 124 6,5
6100-0257 6100-0258 2 17,780 30 215 14,9 10,88-- 1- -- -- -- ---- -- -- 2,.0 3
6]00-0316 6100-0317 4 3 31,267 23,825 36 240 20,2 1,17--о -- - --
бl00~0318 6100-0319 2 4 - 31,267 48 265 128 10,5 26,5. ~ 1,77-- -- 5
6100-0321 6100-0322 -- _Q)_ 1- 44,399 63 300 38,2 ~ 3,11-- -- -- -- -- -- --
6100-0323 61()()-0324 1 5 (1) 44,39944,7 12,065 20 232 156 6,5 9,7 1,'0 1 1,61

Размеры в мм

(fJроао'АЖ~НU~изменения /с t6ct 13598~84)
Таблица 2

(Продолжение см, с. БО)



(Продолжение изменения" ГОСТ 13598-84)
Продолжение табл. 2

РаЗlМе!ры,в мм

~н.ченI.В?уПОК ПРВllеияемость Конус Морзе
c',,:iaycкoМ раДИ&llЬ-
него бивни!! конуса Дn!! АОПУСКОВ

Испon-
,._ масС..
d. • Kr-..

I 0,015 I 0,03

ненве наруж- ВНУ"- D D\ D. D. ь 1 а r· r\ не
0,03 ныА рвнннй Иll бonее0,015

61()()-0325 6100-0326 1 ___Ql_ 44,7 17,780 30 • 247 156 6,5 14,9 ~ 3 1,83-6100-0327 6100-0328 5 3 23,825 36 268 20,2 2,0 2,05-- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- ----
6100-0329 6100-0331 4 44,399 31,267 48 300 26,5 2,5 2,82

2 163 13,5 5
6100-0332 6100-0333 5 44,399 '63 ЗЗ5 38,2 3,0 4,08--
6100-0334 6100-0335 .ш, 12,065 20 294 ~ 1,0 1 4,48~-
6100-0336 6100-0337 .ш, 17,780 30 309 14,9 4,70-- -- 2,0 3
6100.0338 6100-0339 1 6 .......@l_ 63,348 63,8 23,825 36 330 218 8,0 20,2 4,92

1-- -- ~ -- --
6100-0341 6100-0342 4 31,267 48 355 26,5 2,5 5,60-- -- -- ---- -- 5
6100-0343 6100-0344 5 44,399 63 390 38,2 3,0 6,86

• Размеры. отсутствующие '8 стандарте исо 238-74 (см. прнложение).
При м е ч а и я я: .

. 1. размеры, аакпюченные в скобки, применять не рекомендуется.
2. Допускается иэготовленне диаметра цилнндрнческой проточки ds' с допуском j. 15.
3 .Допускается увеличение длины Z_ кратное 5 Мм ДJlЯ втулок С IIнутрецним КОНУСОМ Морзе 1-3 и 10 мм для втулок с

§flРР~IjIlИ1'f ~I!YCOM Морзt:1-g,' '



(Продолжение изменения" ГОСТ 13698-84)
Пуикт 3. Чертеж 2 дополнить разиером d6; указать размер 1, как показаио

на чертеже; таблицу 2 иэложетъ В новой редакции (см. с. 59-БО);

Исполнение I

Иепоянение 2

(Продолжение см. с. б2)



(Продолжение изменения к ГОСТ 13598-84)
.Пункт 4 после слов ГОСТ 41543-71. цополнвтъ словами: «'ИЛИ сталь 45 по

ГОСТ ]05t(}-8I&.
Стандарт /дОПОЛНИТЬ прнложеннем:

«ПРИЛОЖЕНИЕ

СООТВЕТСТВИЕ СТАНДАРТА СТАНДАРТУ ИСО 238-74

Размеры коротких И ДЛИНЦЫХ переходных втулок для инструментов С хвос-
товиком конус Морзе полностью охватывают номенклатуру размеров втулок по
стандарту ИСО 238-74. .....

Дополнительно в стеадарт включены рваверы коротких первходных втулок
с метрическии конусоя ,и дововнвтедьнве размеры коротюнх и длинных втулок,
уточняющие Н'Х конструктивные пвраиетры, отмеченные в табл. 1 И 2 настоящего.
сгандарта энакои", а также требовавня к иатернвлам, твердости. шерохова-
тости поверхностей и иврюировкв втулою.

(ИУС Н2 I !992 г.)
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